Tlacova plocha
Hrubka materialu
Zatazenie stola
Technolégia

Mozné kanaly

32002010 mm/ full bleed

Do 100 mm

Do 100 kg/m?

Flatbed UV LED / tlacové hlavy Konica Minolta

CMYK, Lc, Lm, biela, primer, lak
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LXa8/ UV LED/SK

KONSTRUKCIA / ATRAMENT / VYKON

Kvalita zacCina pred prvou kvapkou.

Stabilny stdl a podtlak Tlaciaren a atrament: rovnaky vyrobca
Sest podtlakovych zén, ovladanie spredu aj zozadu a Atramenty InkTec UV LED: farby, svetlé odtiene, bielaa vo
automaticke polohovacie koliky pomahaju upevnit a nastavit vhodnej konfiguracii aj primer a lak.

INEICIELR

Stabilita prace s bielou

Lmearny pOhon Cirkulacia bieleho atramentu a mieSadlo v zasobniku

Presny pohyb vozika po mechanickom vedeni tvori zaklad pomahaju udrziavat jeho pripravenost na tlac.
opakovatelnej tlace.

Skuska na cielovom podklade

Tlacove hlavy 8 vytvrdzovanle Pril'navost, krytie, vytvrdzovanie a povrchovy efekt sa volia

Konica Minolta KM1024a, kvapka 6 pl. Az 16 hlav vjednom alebo  podla konkrétneho materialu a aplikacie.
dvoch radoch. Atrament vytvrdzuju UV LED lampy.

Pat rezimov - vol'ba medzi tempom a kvalitou

Top Speed/ 2 prejazdy 180,0 m*h
Express / 4 prejazdy 101,4 m*/h
Production / 6 prejazdov 69,8 m%h
Quality / 8 prejazdov 53,0 m*/h
Fine Art /12 prejazdov 38,0 m*h

Udaje pre 6 farieb, rezim masking a $irku tlace 3,2 m. Vysledok zavisi od obrazu, firmvéru, po&itaca a nastaveni. Nevyjadruje rychlost kazdej zakazky
ani tlace s bielou alebo lakom.
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LXa8/ UV LED/SK

VLASTNY SOFTVER INKTEC / JETRIX

JETRIX EX. Softver, ktory prinasa vyhodu.

JETRIX Z %
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Subory vlavo. Tlacova plocha uprostred. Ovladanie ulohy aj tlaciarne v jednom rozhrani.

JETRIX EX je vlastny program vyrobcu. Umoznuje rozvijat ovladanie spolu so zariadenim a vytvarat procesy nad ramec
predvolenych funkcii: vlastné poradie vrstiev, obrazy z jedného alebo viacerych suborov a rézne spésoby tlace v jednej tlohe.

Operator naprogramuje JETRIX vykona ulohu az do konca

Zvoli data, priradi funkciu a poradie vrstiev, overi mierku a Po spusteni tlaciaren vykona naprogramovanu sekvenciu bez

polohu obrazov a potvrdi cely proces. ruénej vymeny suborov a spustania dalSej ulohy po kazde;j
vrstve.

Layer Management

o e @
e —— — p—— Operator tu voli harmoangram, t|aC9VU funkm‘u, zdroj obrazu
p— a parametre. Apply Settings potvrdi nastavenia vrstvy. Save
White M . . v . . B
I o e Config / Load Config uloZia a obnovia pripravenu
Varnish FineArt 12 pass. . . .
T G ; > konfiguraciu.

Apply
Both LV15 [100%] Always Settings

Z-Axis Increase.

0.05

Emboss 92 mm

lonizer Layer Density

Load Config Save Config + cLose

Dostupné funkcie zavisia od vybavy zariadenia, atramentovych kanalov a verzie programu.
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PRIMER / VARNISH

LXa8/ UV LED/SK

Pripravte selektivhe. DokoncCite s napadom.

Selektivny primer

Selektivny lak

Primer pripravuje povrch na tla¢ a méze zlepsit prilnavost na
narocnych podkladoch, napriklad skle ¢i kove. Digitalne
nanasanie pokryva iba oblasti grafiky. ZvySok sklenej tabule
zostava bez primera.

Primer > Biela > Farba

Priklad: tri samostatné tvary na skle. Primer pripravuje ibaich

oblast, biela vytvara kryci podklad a farba tvori hotovu grafiku.

Dve odlisné funkcie

Lak je bezfarebna povrchova vrstva. M6ze zvyraznit logo, napis
alebo ornament, pripadne pokryt cely obraz. Lesk vybranych
detailov vytvara kontrast s ich okolim.

Farba > Selektivny lak

Samostatna maska urcuje, ktore listy, pismena alebo Casti
obrazu maju ziskat lesk. Pripravné vrstvy a bielu mozno naniest
pred farbou.

Primer p6sobi pod tlacou a pripravuje povrch. Lak sa v uvedenom priklade nanasa navrch a upravuje vybrané prvky. Pouzitie
primera urcuje skuska na materiali; efekt laku zavisi od podkladu, tlace a vytvrdzovania.

llustra¢né schémy. Primer je zvyrazneny tyrkysovou na zobrazenie jeho rozsahu, nie skutocnej farby. Lak je koncepcna vizualizacia; hotovy efekt sa

posudzuje na vzorke.

JETRIX|SIMPLE & PERFECT
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LXa8/ UV LED/SK

VIACVRSTVOVA TLAG

Do 42 vrstiev v jednej ulohe.

6 vrstiev v kroku Multi Layer
7 nadvazujucich harmonogramov
42 vrstiev v naprogramovanej ulohe

Krok méze zahfnat viac prejazdov vozika. Pocet vrstiev neznamend jeden
prejazd.

01 02 03
Farba pozorovana zo strany tlace Grafika pozorovana cez sklo Dva obrazy, biela medzi nimi
Biela pod farbou zabezpecuje krytie a Tla¢ je na zadnej strane skla. Divak sa Biela medzi farebnymi vrstvami
obmedzuje vplyv pozadia viditelného cez pozera cez sklo na farbu; biela za farbou umoznuje vytvorit grafiku viditelnd z
material. zabezpeduje krytie. oboch stran materialu.

Selektivny lak / volitel'ny }

Farba CMYK Biela za farbou Farba / druhé strana
Farba CMYK/ zrkadlovy subor Biela oddel'ujuca obrazy
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Farba / pohl'ad cez material

Podklad Sklo Priehl'adny podklad

POHLAD CEZ SKLO

Nanasanie: primer > biela > farba > volitel'ny Nanasanie zo zadnej strany: primer > farba > Priklad poradia: farba > biela > farba.

lak. biela.

Priklad: logo a samostatné tvary na sklenenom Priklad: dekorativny panel s grafikou na zadnej Priklad: obojstranna grafika vo vyklade. Krytie a
SELEIN strane. sulad obrazov sa volia podla projektu.

Priklady sekvencii - poradie nanasania

Svetly podklad Farba

Tmavy podklad Biela > Farba

Vybrané tvary na skle Primer > Biela > Farba

Obraz pozorovany cez sklo Primer > Farba > Biela

Dva obrazy / dve strany Primer > Farba A > Biela > Farba B
Lesk vybranych detailov Farba > Selektivny lak

Primer sa pouziva, ked ho vyzaduje material. Poradie, krytie, kanaly a vytvrdzovanie sa volia podla aplikacie. Schémy nezobrazuju skuto¢nu hrabku vrstiev.
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LXa8/ UV LED/SK

DATA / MASKY / AUTOMATIZACIA

Jeden proces. Jeden alebo viac suborov.

Farebna grafika, maska bielej, oblasti primera, maska laku aj maska blokujuca svetlo mézu pochadzat z r6znych dat. Operator
pred spustenim nastavi mierku a polohu. Schvalena sekvencia obmedzuje riziko vynechania vrstvy, zameny suboru alebo rucnej
zmeny mierky medzi tlohami.

Image Docking

K jednej pozicii mozno priradit az tri obrazy, napriklad pre poradie
farba > biela > farba. V Layer Management sa ur€uje obraz pouzity
pre danu vrstvu.

Rip File Data z povodného suboru RIP.

Combine Spojenie dat vybranych kanalov RIP, napriklad pre bielu.

Select Spot Data vybranej priamej farby, napriklad maska vrstvy.

Full Image Pokrytie celej plochy obrazu s regulaciou hustoty nanosu atramentu - nie celého stola.

Tieto zdroje sluzia funkciam White, Varnish, Primer a Black. Combine spaja kanaly; r6zne obrazy sa priraduju cez Image Docking. AZ 8 virtualnych
stolov, kazdy so 7 harmonogramami a 6 vrstvami. Emboss a JustCure nie st kompatibilné s Multi Layer. Print Mode a Print Direction sa nastavuju
pre prvu vrstvu.

Backlit: navrhujete aj svetlo
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Farba vytvara obraz a samostatna ¢ierna maska obmedzuje svetlo vo vybranych miestach. V priklade panoramy sa po podsvieteni
rozziaria vybrané okna. Farbu, bielu a maskovanie svetla mozno spojit do naprogramovaného procesu.

Koncepcény priklad. Krytie ¢iernej a bielej sa overuje s cielovym podsvietenim; jedna vrstva ¢iernej nemusi Uplne blokovat svetlo.
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KONTINUITA VYROBY

LXa8/ UV LED/SK

TANDEM. Tlac pokracCuje - pripravte dalSiu sériu.

Stol sa delina prednu oblast A a zadnu oblast B. Tla€ v jednej Casti umoznuje pripravovat material v druhej. Dve fyzické tlacidla
na koncoch stola potvrdzuju pripravenost oblasti.

01/ PRVA OBLAST

ZADNA CAST STOLA / OBLAST B

AKTIVNE - SVIETI
Oblast B - pripravena na tla¢

-
B
MATERIAL PRIPRAVENY NA TLAC
A
] |
PREBIEHA TLAC

AKTIVNE - SVIETI
Oblast A - prebieha tla¢

PREDNA CAST STOLA / OBLAST A

Atlaci, B je pripravena. Obe tlacidla su
aktivne a svietia.

@ ! ©

ZONE 1

02 / SUBEZNA PRACA

ZADNA CAST STOLA / OBLAST B

AKTIVNE - SVIETI
Oblast B - prebieha tla¢

ad

B VYMENA MATERIALU

T

.

OPERATOR - POHLAD ZHORA

NEAKTIVNE - ZHASNUTE
Oblast A - vymena materialu

PREDNA CAST STOLA / OBLAST A

B tlaci. Operator vymiefia material v A pri

zhasnutom tlacidle.

03/ DALSIA SERIA

ZADNA CAST STOLA/ OBLAST B

NEAKTIVNE - ZHASNUTE
Oblast B - vymena materialu

OPERATOR - POHLAD ZHORA

B
VYMENA MATERIALU

aditad|Vad

PREBIEHA TLAC

AKTIVNE - SVIETI
Oblast A - prebieha tla¢

PREDNA CAST STOLA / OBLAST A

A tlaci po potvrdeni pripravenosti. V B sa
vymiefia material.

Aktivne tlacidlo = pripravené na tla¢

Zelené svetlo znamena pripravenost na tla¢. Pocas tlace zostava tlacidlo aktivne.
Zhasnuté tlacidlo znamena vymenu materialu a nepovoluje pokracovanie tlace v
danej oblasti.

Wait Signal - program ¢aka na potvrdenie pred dalSou oblastou.
Next GO - operator potvrdi pripravenost materialu v GUI.

Vrstvy sa vykonavaju automaticky, operator véak nadalej vymiena podklad a potvrdzuje pripravenost v Tandem. Uloha aj material musia zodpovedat
oblastiam. Dostupnost rezimu zavisi od konfiguracie tlaciarne a verzie programu. Schémy zobrazuju princip, nie rozmery ani presné rozdelenie zon.

JETRIX|SIMPLE & PERFECT
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TECHNICKE UDAJE / PRIPRAVA PRIESTORU

| Xa8 v Cislach.

Technoldgia

Tlacova plocha / full bleed
Hrubka podkladu
Zatazenie stola
Adresovatelné rozlisenie
Podtlak

Polohovanie materialu
Typ hlav / mala kvapka
Usporiadanie hlav
Atrament

Mozna konfiguracia
Systém bielej

Softvér RIP

Rozmery ($. xh.xv.)
Hmotnost

Napajanie

Teplota / viIhkost

Tlacové podklady

Akryl, sklo, kov, plasty, drevo, papier, koZa, kamen a bridlica, keramika aj textilie. Prilnavost a priprava povrchu sa posudzuju na

konkrétnom materiali.

Pred dodanim sa dohodne prepravna trasa, miesto osadenia, podmienky haly a pripojky. Rozmery tlaciarne nezahfnaju priechody pre operatora ani

Stolova UV LED tla¢ (flatbed)
3200x2 010 mm / bez okrajov
Do 100 mm

Do 100 kg/m?

Do 1440 dpi

6 z6n, ovladanie spredu a zozadu
Automaticke polohovacie koliky
Konica Minolta KM1024a / 6 pl

Do 16 hlav v 1alebo 2 radoch
InkTec UV LED

CMYK, Lc, Lm, biela, primer, lak
Cirkulacia a miesadlo v zasobniku
ONYX, CALDERA, PRINT FACTORY
4880x3925x1625mm

2500 kg

380-400V / 3 fazy / 50-60 Hz

+18 az +25 °C / 30-60 % bez kondenzacie

servisny pristup. Udaje platia pre uvedeny variant; objednanu konfiguraciu potvrdzuje ponuka.

JETRIX|SIMPLE & PERFECT
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LXa8/ UV LED/SK

JETRIX / KDE KUPIT

Technologia JETRIX. Kontakt na Slovensku.

Vyber za¢ina materialom, navrhom a pozadovanym efektom. Miestny partner potvrdi dostupnost, konfiguraciu, aplikacné skusky
a podmienky nakupu.

KONTAKT / OBCHOD / SERVIS

+4212 63812255
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+421918 656 524

Kopéianska 19 alphaset@alphaset.sk

85101 Bratislava

Slovensko
Objednavky: objednaj@alphaset.sk

Servis: servis@alphaset.sk

alphaset.sk

Pripravte material a subory Instalacia a zaskolenie

Na skusky pripravte cielovy material, grafiku s detailmi aj Pri priprave pracoviska, inStalacii a zaskoleni operatorov su

plnymi plochami a masky bielej, primera alebo laku. dodlezité nastavenia tlaciarne aj opakovatel'ny sposob pripravy
uloh.

Overte cely proces

Tla¢ posudzujte spolu s vytvrdzovanim, prifnavostou, Konfiguracia pred nakupom

cielovym osvetlenim a planovanym dokoncenim. Nie kazdé zariadenie mé vSetky opisané kanaly a funkcie. Pre
vlastnu vyrobu potvrdte atramenty, hlavy, softvér a vybavu.

Viac informécii a konzultacie: alphaset.sk | Overte konfiguraciu a moznosti tlace na vlastnom materiali.
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